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Jak vybrat Sablonotisk

Co je to sablonotisk?

Prvnim krokem pfi sestavovani desek ploSnych spoju (pasta, osazeni, pretaveni) je Sablonotisk,
ktery muze byt rucni, poloautomaticky nebo automaticky. Tento stroj nanasi pajeci pastu pomoci
stérky, ktera ji zatlaCuje skrz otvory v Sabloné na desku ploSnych spoju.

OBJEM VYROBY

Prvni otazka, na kterou je tfeba odpovédét, je: Jakym vyrobnim rozsahem se zabyvate? To vam
pomuze rozhodnout se, jakou Uroven automatizace budete potfebovat.

e Do 150 desek / den oznacuje manualni systém a bude pravdépodobné potiebovat pfiblizné
50 000 - 125 000 K¢ za sludny novy stroj.

e Do 500 desek / den je v poloautomatickém rozsahu a bude potfebovat pfiblizné 200 000 —
350 000 KE¢.

e Vice nez 500 desek / den je v pIné automatickém rozsahu a maze stat 750 000 K& nebo vice
v zavislosti na doplricich a pfisluSenstvi, které jsou s nim dodavany.

Manualni systémy

se urCuje podle toho, jak bezpetné je deska ploSnych spoju zarovnana ve stroji. Pro kontrolni
metodu je tfeba vzit v ivahu 4 rozméry: X, Y, Z a ©.

Jakmile je deska ve stroji zarovnana, pasta se aplikuje pomoci stérky. PiestoZe na vSech systémech
existuje obvykle nékolik moznosti, vétSina operatort bude pouzivat manualni stérku. Nékteré stroje
maiji vestavéného prlivodce, ktery pomaha pfi aplikaci spravného mnozstvi pajeci pasty. Existuje
nékolik kli€ovych bodl pro spravné pouziti pasty:

o Uhel ptisobeni

o Pritlak stérky

e Rychlost stirani

Jakmile je pasta nanesena, $ablona se zvedne z desky plo$nych spoju, bud vertikalné, nebo oto¢né.
V obou téchto metodach zdvihu neni zadny prakticky rozdil.

Poloautomatické systémy

V prostiedi s relativné velkym objemem Ize nékteré funkce do urcité miry automatizovat, ¢imz je
proces efektivnéjsi, opakovateln&jsi a umozniuje vy$Si vytéznost pfi nizSich nakladech.
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V poloautomatickych Sablonotiscich se obvykle nachazeji:
o Automatické otevirani / zavirani pro zakladani a vyjimani desky, sniZujici unavu obsluhy
e Rizeni pfitlaku stérky
e Rizeni pohybu a rychlosti stérky
e Vizualni zarovnani / asistence pro usnadnéni polohovani
PIné automatické systémy

Zde je vSe fizeno bez zasahu obsluhy. Systémy mohou zahrnovat automatické zakladani / vyjimani
desek a automatické zarovnani polohy X, Y, Z a © podle fiduciald. Znovu, dostanete, za co zaplatite.
Pokud provozujete 2 000 desek / den, muze vétsi
automatizace prinést vyznamné dividendy z hlediska
kvalitativni vytéznosti, snizenych nakladd na praci a
vétsSi kontroly nad vasim procesem. Pokud utracite
takové penize za pIné automatické pfikazy systému,
budete muset provést seriézni rozbor, tykajici se
specialnich funkci, které nelze zahrnout do kratkého
¢lanku.

KONSTRUKCE

Bez ohledu na objem hledate nejlepSi pfesnost a
opakovatelnost, kterych muzete dosahnout, takze
jakmile bude nastaveno upinani, nebudete chtit
ztracet Cas rekalibraci. Pfesnost a opakovatelnost
pfimo souviseji se schopnosti dosahnout jemného
kroku, a pfesnost kroku pfimo souvisi se stabilitou
stroje. Z tohoto duvodu je kriticka konstrukce pridrznych desek.

—

Obr.1: Nastavitelna kamera na vision
zarizeni

Stroje konstruované z kovového plechu nejsou
zdaleka tak stabilni jako stroje, pouzivajici pfidrznou
desku spojenou se svafovanymi ramy. To zajisStuje,
Ze se nic nepresune z jedné desky na druhou, takze
muzete oCekavat opakovatelnou pfesnost z desky na
desku.
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Obr.2: PridrZzovaci deska zafizeni
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Dalsim faktorem ovliviujicim kvalitu tisku je typ stérky. Bfity stérky jsou vyrobeny z nékolika
materidld a jsou dodavany v raznych velikostech. Bfity jsou bézné& uretanové, kovové
(nejoblibengjsi) a plastové. Kovové bfity stérky obvykle umoznuji regulovanéjsi vysku tisku napfic
deskou a dobfe funguji se smési velikosti soucastek.

Adafruit:

“Utratit penize za dobry Sablonotisk je opravdu dobry napad.
Zijete a umirate s kvalitou nanesené pajeci pasty na vasi DPS.*

PODPORA OD DODAVATELE

Jednim z nejdulezitéjSich aspektl tohoto hodnoceni (upfimné pro
jakykoli stroj SMT) bude podpora a nejlepSi zplsob, jak zjistit, jak
spole€nost zachazi se svymi zakazniky, je ustné. Promluvte si s
nékolika zakazniky a zjistéte, jak jsou spokojeni se strojem,
prodejcem a podporou, kterou poskytuji. Kde je vyrobni zavod?
Mohou pomoci pfi fe$eni problému se softwarem nebo sefizenimi
po telefonu? Nabizeji servis v provoznich podminkach? Maji na
skladé nahradni dily pro okamzitou pfepravu? Nezapomerite se = — %
zeptat dodavatele na stardi stroje v provozu, a pokud jsou na ©Obr.3: Pohled na stérku
cesté, zda jsou k dispozici nahradni dily, a na jejich schopnost

pfizpUsobit nahradni dily, pokud se stroj stane zastaralym.

Zeptejte se, jaka je oCekavana zivotnost produktu. Priimyslovy standard je 7 let. Pamatuijte, Ze mezi
skutecnym vyrobcem a dodavatelem nebo distributorem zafizeni je rozdil.

Oboustranné desky nebo ohebné obvody -

Potfebujete metodu pro tisk na obé& strany desky?
Zkontrolujte, zda uvazovany model nabizi zvedaci/fixaCni
systém pro umoznéni potisku 2 strannych DPS, nebo
vakuové zafizeni, které drzi pruzné desky.

Snadnost pouziti

Obr.4: Zvedaci/fixacni souprava pro
Kazdy vyrobce Sablon vyrabi réamy ruznych velikosti. malou desku
Zakoupeny Sablonotisk by mél byt schopen pojmout ramy
riznych velikosti a/nebo trubkové ramy. Vyrobce by mél byt rovnéz schopen poskytnout adaptéry
pro bezramové Sablony.

Neprehlédnéte elektrické pozadavky. Ujistéte se, ze zakoupeny stroj bude plug-and-play ve vasem
prostifedi, bez nového zapojovani nebo nutnosti pofizovani adaptéru/transformatoru.

Pamatujte: Aplikace pajeci pasty je zaCatkem vaSeho procesu. Musi to byt v pofadku, protoze zbytek
procesu nemuUze nahradit nespravné umisténi pajky.
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